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/miana koloru” Jeaynie 10 minut
Wczesniej zajmowata 2 i pot godziny!

MALOWANIE PROSZKOWE BLACH PERFOROWANYCH

Ttumaczenie z

BESSER
LACKIEREN

Nr 6/2017

Oberflachentechnik Léningen powleka
blachy perforowane do samochodow
ciezarowych, maszyn rolniczych

i budowlanych.

@ Nowa kabina z systemem szybkiej zmiany koloru umozliwita
firmie Oberflachentechnik Léningen zwiekszenie jakosci
powlekania oraz zredukowanie czasu zmiany koloru z 2 i pot
godziny do 10 minut.
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estesmy spdtka-corka be-
J daca w stu procentach
wtasnoscia firmy Frie-
drich Graepel AG i powleka-
my blachy perforowane — méwi
Markus Pape, dyrektor zarzga-
dzajacy w Oberflachentechnik
Loningen GmbH & Co. KG.
Blachy perforowane s3 sto-
sowane miedzy innymi jako
ostony przeciw owadom w cie-
zaréwkach lub kratki wentyla-
cyjne w ciggnikach i maszynach

budowlanych, a takze jako ob-
rotowe kosze chtodnicy w kom-
bajnach.

Do 2014 roku Friedrich
Graepel AG zlecata ustuge
malowania proszkowego blach
perforowanych lakierniom ze-
wnetrznym. — Na krawedziach
blach perforowanych znajduje
sie wiele drobnych zadzioréw
- dodaje M. Pape. - Malowanie
proszkowe zadzioréow oraz ma-
lowanie przestrzeni pomiedzy



otworami perforowanymi, kto-
re to przestrzenie sa niekiedy
mniejsze od samych otwordw,
stawia wysokie wymagania wo-
bec procesu, a my nie zawsze
bylismy zadowoleni z jakosci
wykonanej ustugi malowania.

NA POCZATKU BYtO
URZADZENIE UZYWANE

Z tego tez powodu w 2014
roku przedsiebiorstwo Ober-
flachentechnik Loningen zain-
westowato w uzywane urzadze-
nie, ktére po kilku modyfikacjach
wykonanych przez austriackg
firme IAS zostato dostosowane
do wtasnych potrzeb.

Na poczatku w sktad la-
kierni wchodzit przenosnik
Power&Free, stalowe wanny
do wstepnej obrébki chemicz-
nej na mokro wraz z powleka-
niem KTL i kabiny proszkowe.
Dodatkowym wyposazeniem
byta nowa suszarka KTL i nowy
piec do wypalania proszku.
- Chcielismy zobaczy¢, czy wita-
sna lakiernia sie optaca, zanim
zainwestujemy w kompletnie
nowe urzadzenie — wyjasnia
Markus Pape.

Po procesie wykrawania
otwordéw (sztancowania) na
blachach perforowanych pozo-
staje duzailos¢ oleju po ttocze-
niu, ktéry usuwany jest przez
natryskiwanie preparatem od-
ttuszczajacym. Kolejne etapy
obrébki wstepnej obejmuja:
odttuszczanie zanurzeniowe,
ptukanie, bejcowanie, ptukanie,
konserwacje, ptukanie i ultra-
filtracje. W razie potrzeby ob-
rabiane elementy przechodza
kolejny etap - lakierowanie za-
nurzeniowe KTL.

- Jestesmy bardzo zado-
woleni z tego urzadzenia, jed-
nakze posiadana przez nas ka-
bina proszkowa szybko okazata
sie stabym punktem w catym
procesie powlekania — méwi
M. Pape.

Oberflachentechnik Lo-
ningen GmbH produkuje par-
tie sktadajace sie z jednego

produktu, a w posiadanym
urzadzeniu zmiana koloru trwa-
ta az okoto 2 i pot godziny.

NOWA TECHNOLOGIA
MALOWANIA
PROSZKOWEGO

Friedrich Graepel AG
chciata skréci¢ tak dtugi czas
zmiany koloru oraz dodatkowo
podnies¢ jakos¢ malowania.
- Obejrzelismy kilka urzadzen,
przeprowadzilismy testy i zde-
cydowalismy sie na technologie
oferowana przez firme Nord-
son - kontynuuje Markus Pape.
- Wybralismy ja ze wzgledu
na jej wydajnosc¢ oraz jakosc
malowania.

Po intensywnym okresie
planowania i przygotowan de-
montaz starej lakierni proszko-
wej oraz instalacja nowej trwaty
14 dni. W sierpniu 2017 r. prace
zostaty zakoriczone, a Ober-
flachentechnik Loningen GmbH
& Co. KG mogta eksploatowac
swojag nowa lakiernie.

W przypadku tego typu
technologii pompy HDLV trans-
portuja proszek z mata pred-
koscig, a do pistoletéw wy-
korzystuje sie niewielka ilos¢
powietrza. — Wtasnie w przy-
padku powlekania blach perfo-
rowanych sa to bardzo istotne
aspekty — méwi nasz rozmdweca.

Aile czasu zajmuje obecnie
zmiana koloru? — Jedynie 10
minut — cieszy sie Markus Pape.

Inwestycja w nowa tech-
nologie wiaze sie dla przedsie-
biorstwa z kolejng korzyscia:
spotka-matka Friedrich Graepel
AG opracowata nowg kratke
wentylacyjna DuraVent. Kratka
posiada duze otwory w ksztat-
cie plastra miodu i tym samym
stawia jeszcze wieksze wyma-
gania wobec procesu malowa-
nia.

W jaki sposdb Ober-
flachentechnik Loningen za-
bezpiecza jakos¢ malowania?
- Mamy wtasne laboratorium,
w ktérym miedzy innymi kon-
trolujemy jakosc¢ kapieli oraz
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JAKOSC HDLV

Kompletny pakiet do malowania proszkowego
zawiera kabing z systemem szybkiej zmiany
koloru ColorMax? oraz z podtogowym
systemem oczyszczania. Podtoga wykonana
jest z materiatu, ktory uniemozliwia
przywieranie farby proszkowej i wspomaga
szybkie czyszczenie. Kolejne moduty to
centrum podawania proszku Spectrum

HD, ktére gwarantuje jednakowe wyniki
niezaleznie od operatora, oraz system
PowderPilot HD do precyzyjnego i cyfrowego
sterowania urzadzeniem. Pozostate
komponenty to dwanascie automatycznych

i dwa reczne pistolety, pompy transferowe
HDLV oraz pompy pistoletu HDLV.

wykonujemy préby - relacjo-
nuje Markus Pape. — Prze-
prowadzane codziennie testy
odpornosci z wykorzystaniem
rozpylonej solanki zapewniaja
od poczatku istnienia przed-
siebiorstwa bezpieczeristwo
procesu, ktére przekonato tak-
ze naszych klientéw. W przy-
padku malowanych przez nas
kratek DuraVent ich odpornos¢
w tescie w komorze solnej wg
DIN ISO 9227 wyniosta ponad
1000 godz. (<}

@ Cechami szczegolnymi
zastosowanej techno-
logii fazy gestej jest
bardzo migkka chmura
proszkowa i bardzo dobre
krycie w zagtebieniach.
Umozliwiaja one wysokiej
jakosci malowanie blach
perforowanych.
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