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Przejscie z powlekania mokrego na proszkowe przy zastosowaniu technologii fazy gestej
poprawia wydajnos¢ operacyjng i jest bardziej przyjazne dla Srodowiska - twierdza

przedstawiciele firmy Link 51. Ten wiodacy brytyjski dostawca rozwigzan do przechowywania,
regatow paletowych i pétek zainwestowat w nowoczesna malarnie proszkowa.

irma Link 51 Brierley Hill
F w Anglii przez lata ko-
rzystata z lakierni cie-
ktej. Elektrostatyczny system
lakierowania na mokro z ro-
tacyjnymi dyszami zapewniat
wysoka efektywnos¢ naktada-
nia farby i jakos¢ wykoriczenia,
ktéra docenili klienci. Jednak
malarnia miata juz za soba lata
Swietnosci i wymagata wielu
godzin cotygodniowej kon-
serwacji, przez co wzbudzita
obawy dotyczace jej wptywu
na srodowisko.
- Odejscie od farb mokrych
i zwigzanej z nimi emisji LZO
oraz koniecznosci usuwania
nadmiaru farby i osadu byty dla
nas po prostu wiasciwym i row-
noczesnie przyjaznym dla sro-
dowiska posunieciem — mowi
Christopher Walker, dyrektor
operacyjny w Whittan Group.
Link 51 projektuje i produ-
kuje petng game rozwigzan do
przechowywania i magazyno-
wania, ktére pomagajg uzyt-
kownikom poprawi¢ $rodo-
wisko ich pracy - od regatow
paletowych dla magazynow,
przez regaty mobilne, szaf-
ki i wielopoziomowe systemy

magazynowe dla szpitali, szkoft,
sitowni i wielu innych obiektéw.

W 1951 roku Joe Kinnear
i jego syn Peter potaczyli pomy-
stowo zaprojektowane stalowe
katowniki, dopasowali do nich
ptyty oraz mocowania i stwo-
rzyli wyjatkowo stabilny a tak-
ze wszechstronny, konfiguro-
walny system regatowy. Zatozyli
wspdlnie firme pod nazwa The
Handy Angle Company, ktéra
od 1966 roku dziata pod mar-
ka Link 51. Dzi$ Link 51 jest cze-
$cig Whittan Storage Systems
Ltd., jednego z najwiekszych
wytworcéw w Wielkiej Bryta-
nii w branzy stalowych produk-
téw do przechowywania, ktory
wspoétpracujace z kilkoma wio-
dacymi firmamina rynku i prze-
twarza 1000 ton stali kazdego
tygodnia.

Aby pozostac na najwyz-
szym poziomie technologii po-
wierzchniowej, linia Link 51 do
produkcji regatéw niedawno za-
implementowata specjalnie za-
projektowana kabine Nordson
do malowania proszkowego,
wyposazona w zaawansowane
systemy natrysku w fazie gestej.
— Charakter naszej produkcji

jest taki, ze pozwala nam ob-
cigzac linie dos¢ mocno, z mi-
nimalnymi przerwami miedzy
zmianami produktéw — powie-
dziat Christopher Walker. — Sta-
ry system lakierowania ciekte-
g0 zapewniat catkiem wysoka
wydajnos¢ aplikacji i efektywne
wykorzystanie materiatu. Jed-
nak kazdego dnia wracalismy do
domow po pracy, pachnac roz-
puszczalnikiem, ktéry unosit sie
w powietrzu. Chociaz wszyst-
kie procedury czyszczenia i usu-
wania byty scisle przestrzegane,
mamy wysoki poziom swiado-
mosci ekologicznej i nadszedt
czas, aby zrobi¢ wtasciwa rzecz

www.lakiernictwo.net

@ Link 51 - wiodacy brytyjski
dostawca rozwiazan
do przechowywania
oraz producent regatow
paletowych.
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@ Wysokie obciazenie linii
i wydajnos¢ naktadania
zapewniaja niezréwnane
wykorzystanie proszku
i wydajnosc operacyjna.

@ Czyste, przyjazne dla
$rodowiska warunki pracy.

- przej$¢ na bardziej przyjazng
dla srodowiska metode wykan-
czania powierzchni.

- W 2015r. nasza siostrza-
na spoétka Link Lockers zainsta-
lowata nowy system natrysko-
wy Nordson z pompami fazy
gestej i znacznie poprawita zu-
zycie proszku — wyjasnia Tom
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Clayton, kierownik linii powle-
kania proszkowego i cztonek
zespotu projektowego. — Byto
jasne, ze musimy uciec od farb
mokrych.

— Najpierw okreslilismy na-
sze cele i zgodzilismy sie, ze jesli
ulepszymy system malowania,
to musiatby on nie tylko przy-
nies¢ korzysci srodowiskowe,
ale takze poprawic naszg wydaj-
nosc¢ operacyjng i jakos¢ wykoni-
czenia — wspomina Christopher
Walker.

Po tym, jak Link 51 dota-
czytdo Whittan Group w 2017
roku, przejscie z farb ciektych
na proszkowe stato sie prio-
rytetowym zadaniem. Na po-
czatku 2018 roku Link 51 roz-
poczat poszukiwania systemu
malowania proszkowego do-
stosowanego do potrzeb pro-
dukcyjnych. — Przyzwyczaili-
smy sie do naszego systemu
mokrego, gdzie naktadalismy
25 mikronéw powtoki — przy-
pomina Peter Charles, kierow-
nik ds. inzynierii i konserwacji
w Link 51, ktéry w 2015 roku
kierowat wdrozeniem na linii
Link Lockers technologii Nord-
son. — Jednym z problemdéw

zwigzanych z proszkiem byta

zdolnos¢ do konsekwentnego

dopasowywania tej grubosci,

bez potrzeby codziennego do-

strajania oraz do zmniejszenia

ogodlnie naktadanych grubosci

powtok, a takze do zoptymali-

zowania kosztéw operacyjnych.
Cele nowego systemu zo-

staty ustawione na wysokim

poziomie:

® Produkty o wysokosci 4 m
z predkoscia liniido 3,5 m/
min

e Woysoce wydajna aplikacja
proszku

® Spdjnaijednorodna gru-
bos¢ 25 mikrondw

o W petni automatyczne po-
krycie naroznikow poétek

® Szybka zmiana koloru dla
elastycznej produkgji

o Czyste, przyjazne srodowi-
sku miejsce pracy.

Po zdefiniowaniu specyfika-
cji zespo6t rozpoczat poszukiwa-
nia dostawcy. — Wiedzielismy, ze
nasze wymagania sg wysokie,
dlatego szukalismy dostawcy,
ktéry wykazatby sie zdolnoscia
zaprojektowania systemu odpo-
wiadajacego naszym potrzebom
i niezawodnego wsparcia naszej
produkcji — méwi Lyndon Wo-
odfield, starszy kierownik ze-
spotu ds. produkgji, ktéry ma
duze doswiadczenie w zakre-
sie malowania proszkowego na
starej linii w Link 51.

Zespo6t Link 51 wiedziat
0 pozytywnych doswiadcze-
niach w swoich dwdch siostrza-
nych zaktadach (do produkgji
szafek i regatéw paletowych),
ktére korzystaty z nowej tech-
nologii transferowania proszku
w fazie gestej od firmy Nord-
son. Zespot udat sie wiec na
przedmiescia Dusseldorfu, aby
z pierwszej reki pozna¢ nowo-
czesne systemy natryskowe
w centrum demonstracyjnym
Nordson. — Mito jest przetesto-
wac sprzet z naszymi produk-
tami i stosowanym proszkiem
- méwi Tom Clayton. — Ponie-
waz miatem obstugiwac nowy



system, wazna byta mozliwos¢
popracowania na nim bez presji
zwiazanej z produkcja.

- Kilka dni testéw w cen-
trum Nordson pomogto nam
zdoby¢ zaufanie do tego, ze
nasze cele zostana osiagniete
— przypomina Christopher Wal-
ker. — Zaproponowane rozwia-
zanie byto tatwe w obstudze
i udowodnito, ze wysoce pre-
cyzyjnie kontroluje grubos¢ po-
wioki i to bez interwencji ope-
ratora. Kontrola procesu byta
wazna dla naszej wydajnosci.
Ponadto Nordson zaoferowat
specjalng kabine, ktéra pozwo-
lita wyczysci¢ ja w catosci za
pomocg wygodnych otwordéw
na podtodze z platformami. To
miato dla nas sens.

Ze wzgledu na bliska prace
zespotu, wykazane umiejetnosci
i specjalne rozwigzania, Nordson
otrzymat zamdwienie na nowy
system malowania proszkowe-
go dla Link 51, ktory docelowo
miat zostac zainstalowany pod
koniec grudnia 2018 r,, a roz-
poczecie produkcji zaplanowa-
no na 6 stycznia - zaledwie trzy
tygodnie pdzniej.

- To byty intensywne ty-
godnie — przypomina Lyndon
Woodfield. — W ciggu zaledwie
jednego tygodnia musielismy
zdemontowac stara lakiernie,
wypetni¢ niecke, uszczelni¢
podtoge i przygotowac teren dla
zespotu instalacyjnego Nordson.
Duza kabina z 20 automatycz-
nymi pistoletami musiata by¢
gotowa do pracy zaledwie dwa
tygodnie pdzniej.

URUCHOMIENIE
PRZED TERMINEM

Wszyscy zaangazowani
w projekt pracowali jak w ze-
garku. Od demontazu, przez
instalacje, do uruchomienia
zespoty Link 51 i Nordson
pracowaty na dwie zmiany.
Drugiego stycznia, cztery dni
przed terminem, pierwsza par-
tia pétek malowanych proszko-
wo zeszta z linii i wszyscy mogli

odetchna¢ z ulga. - Kilka tygo-
dni przed rozpoczeciem insta-
lacji nasz zespot spedzit trzy
dni w firmie Nordson w Niem-
czech, uczac sie pracy ze sprze-
tem — wspomina Woodfield. -
Z duza predkoscia przebylismy
dtuga droge uczenia sie. Juz
pierwszego dnia bylismy goto-
wi do rozpoczecia pracy i uru-
chomienia petnej produkgji.

Nowy system zawiera spe-
cjalnie zaprojektowana kabine
ColorMax® o wysokosci 6,5 m,
centrum przygotowania prosz-
ku Spectrum® HD i zaawanso-
wane sterowanie. Kabina zo-
stata zaprojektowana tak, aby
zapewni¢ niezawodne zatrzy-
mywanie proszku wewnatrz,
ajednoczesnie zapewnic ptyn-
ny przeptyw powietrza w ob-
szarze natryskiwania. Specjalne
$luzy z platformami umozli-
wiajg operatorom czyszczenie
$cian kabiny od géry do dotu.
W ten sposéb proszek nie jest
wydmuchiwany w kierunku
otworu przenosnika u goéry
w kabinie. Automatyczny sys-
tem czyszczenia podtogi utrzy-
muje proszek wewnatrz kabiny
i idealnie czysci jej podtoge.
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PROSZKI CIENKOWARSTWOWE
WYMAGAJA KONTROLI PROCESU

Aby osiagnac cele dotyczace kosztu naktadanej po-
wtoki przeliczanej na metr kwadratowy powierzchni,
Link 51 musiat pracowac ze specjalnie opracowa-
nym proszkiem cienkopowtokowym, zdolnym do
zapewnienia prawidtowego krycia przy warstwach
o0 grubosci nawet 18 mikronéw. Cienkopowtokowe
farby proszkowe sa dostepne od pewnego czasu

i przemawiaja do wielu lakiernikow. Chociaz czesto
sg one drozsze niz tradycyjne proszki, moga powo-
dowac znaczne oszczednosci naktadanych powtok,
umozliwiajac lakiernikom proszkowym uzyskanie
pokrycia produktu przy grubosciach znacznie niz-
szych niz w przypadku tradycyjnych materiatéw do
powlekania.

Aby jednak w petni skorzystac z cienkowarstwo-
wych powtok proszkowych, system aplikacji musi
mie¢ wysoki stopien kontroli procesu. Niestety,

w tradycyjnych systemach malowania proszkowego
z pompa Venturiego utrzymanie grubosci powtoki
na stabilnych 25 mikronach wymaga czestej regulacji
ustawien ze wzgledu na postepujace zuzycie dysz
Venturiego wewnatrz kazdej pompy inzektorowej.
Rzadko kiedy operator systemu malowania proszko-
wego moze dostroic¢ tradycyjny system z taka pre-
Cyzja i spojnoscia. Z tego powodu wielu lakiernikow,
ktorzy testuja proszki cienkowarstwowe za pomoca
systemu proszkowego opartego na zwezce Ven-
turiego, zauwaza, ze ptacq wiecej za farbe, nie bedac
w stanie uzyskac oszczednosci z cienszej warstwy,
co faktycznie zwigksza koszt naktadania powtoki.

@ Intuicyjne sterowanie upraszcza prace operatora i zmiane koloru.
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@ Miekki strumien
proszku z pistoletéw
natryskowych Encore
HD zapewnia petne
pokrycie w naroznikach
i zagtebieniach.

PRZEMYStOWY
SYSTEM
POWLEKANIA
NORDSON

Wysoka wydajnos¢ linii t3-
czy sie z efektywnym naktada-
niem farby, co powoduje mini-
malne rozpylenie. Unoszacy sie
w powietrzu proszek jest sku-
tecznie zawracany do obiegu
przez system podwdjnego cy-
klonu i przesiewany przez sito
ultradZwiekowe przed powro-
tem do catkowicie zamknietego
centrum proszkowego. Nowy
system zapewnia takze szybka,
wolng od zanieczyszczen zmia-
ne koloréw. — Instrukcja zmiany
koloréw krok po kroku jest wy-
Swietlana na gtéwnym panelu,
a wiele opcji procedury zmiany
koloréw jest w petni zautoma-
tyzowanych, co znacznie uta-
twia moja prace — potwierdza
Tom Clayton.

NOWE DZIALANIE
SYSTEMU

Od momentu uruchomie-
nia nowej lakierni proszkowej
zespot Link 51 przejat petna
odpowiedzialnos¢ za proces.
Dzieki wsparciu lokalnego
personelu firmy Nordson, na-
ktadana powtoka i wydajnosc
aplikacji zostaty udoskonalo-
ne w ciagu pierwszych tygo-
dni pracy. — Mamy nowy lokal-
ny zespot sprzedazy i serwisu
w Wielkiej Brytanii, ktéry kon-
centruje sie na zapewnianiu
naszym klientom najlepszego
mozliwego wsparcia — moéwi
Paul Drysdale, menedzer ds.
sprzedazy i serwisu w Nord-
son Wielka Brytania. - Nasze

zadanie jest o wiele fatwigjsze
i bardziej satysfakcjonujace,
gdy wspdtpracujemy z klien-
tem takim jak Link 51, ktéry
dogtebnie rozumie swoje po-
trzeby produkcyjne i wykorzy-
stuje technologie do osiggnie-
cia swoich celéw.

Peter Charles, kierownik
ds. inzynierii i konserwacji, po-
wiedziat, ze przed przejéciem
na proszek zidentyfikowano
kilka obszaréw usprawnien. —
Na przyktad zbiorniki z ptynng
farba musiaty by¢ mieszane 24
godziny na dobe, siedem dni
w tygodniu, co wymagato od
nas nieprzerwanej pracy na-
szej sprezarki — mowi. — Teraz
kompresor dziata tylko podczas
8-godzinnej zmiany produk-
cyjnej. Juz samo to oszczedza
nam od dwéch do trzech tysie-
cy funtéw miesiecznie. Ponadto
co szes¢ miesiecy trzeba byto
poddawac oczyszczaniu okoto
2500 litréw wody i odprowa-
dzac ja do $ciekow.

Znaczne korzysci sa réw-
niez widoczne w jakosci wy-
konczeniailiczbie poprawek. —
Doktadalismy wszelkich staran,
aby zminimalizowac poprawki
w naszym systemie ciektym —
wspomina Lyndon Woodfield.
— Jednak malowanie, ulatnianie
sie rozpuszczalnika, zapylenie
byty czescia naszego codzien-
nego zycia. Wszystkie te pro-
blemy zostaty wyeliminowane
dzieki konwersji na proszek.

Dodatkowo system cie-
kty wymagat 3-4 godzin pracy
przy cotygodniowej konserwa-
cji. W ciagu dziewieciu miesiecy
produkcji na nowym systemie
malowania proszkowego nie

Nordson Corporation jest jednym z wiodacych na $wiecie producentow precyzyjnego sprzetu
dozujacego, ktory stosuje kleje, uszczelniacze, powtoki ptynne i proszkowe oraz inne materiaty do
szerokiej gamy produktow konsumenckich i przemystowych wykorzystywanych podczas operacji
produkcyjnych. Firma produkuje réwniez sprzet wykorzystywany do testowania i kontroli elementéw
elektronicznych, a takze oparte na technologii UV systemy do utwardzania promieniami i procesow
obrébki powierzchni. Nordson ma biura operacyjne i wsparcie sprzedazy w ponad 30 krajach. Wiecej
informacji mozna znalez¢ na stronie: www.nordson.com/ics.
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byto zadnych konserwa-
Cji i przestojow serwiso-
wych. — Nasz zespét ser-
wisowy nie zostat jeszcze
wezwany do nowego sys-
temu — potwierdza Peter
Charles.

Lyndon Woodfield,
ktory ma wieloletnie do-
Swiadczenie w zarzadza-
niu starg linia malowania
proszkowego w Link 51,
wspomina: — Jestesmy
przyzwyczajeni do zmie-
niania zwezek w pompach
co 3-4 tygodnie, a co ty-
dzien dostosowywalismy
ustawienia pompy, aby
zachowac pozadana gru-
bos¢ powtoki. Tego pro-
blemu nie ma w nowym
systemie. Nie potrzebu-
jemy regulacji, poniewaz
wewnatrz pomp HDLV nie
ma czesci zuzywajacych
sie, ktére wptywatyby na
wydajnos¢ lakierowania
- zachwala.

Potgczenie wyso-
kiego obcigzenia linii,
doskonatej wydajno-
éci naktadania proszku
i zastosowania proszkéw
cienkopowtokowych po-
zwolito na dwukrotne ob-
nizenie kosztu naktadania
powtok. — Zwykle powle-
kalismy okoto 15 mkw.
metalu z 1 litra ptynnej
farby, tak aby uzyska¢
koszt na poziomie 0,47
&/mkw. Dzi$ osiggamy te
same 15 mkw,, ale przy
zaledwie jednym kilogra-
mie proszku. Dzieki temu
nasz koszt powlekania
wynosi 0,23 £/mkw. To
redukcja kosztéw o 50
proc.! — stwierdza Peter
Charles.

Po pierwszych dzie-
wieciu miesigcach pra-
cy pozytywne wyniki
osiggniete przez Link 51
obejmuja:

50-proc. redukcje

kosztu zastosowane-

go materiatu

redukcje kosztéw
eksploatacji, uty-
lizacji i zgodnosci
z wymogami ochro-
ny $rodowiska
70-proc. redukcje
kosztow przerébek
i polepszenie jakosci
zwiekszong zdolnos¢
produkcyjnaadzie-
ki zerowemu cza-
sowi przestoju na
konserwacje
wysoka elastycznos¢
zmiany koloru z cza-
sem zmiany koloru
mniejszym niz 15
min na kabinie o wy-
sokosci 6,5 m
zerowe zuzycie cze-
$ci zamiennych
czyste, przyjazne dla
Srodowiska warunki
pracy

oczekiwany 14-mie-
sieczny zwrot
z inwestycji

Poczawszy od po-
czatku 2015 r. realizacja
catego projektu zajeta
kilka lat. — Dobra wiado-
mos¢ jest taka, ze mamy
najnowszy sprzet i tech-
nologie — podsumowu-
je Walker. — Co wiecej,
nowy lokalny zespdt
Nordson wspiera nas na
kazdym etapie korzy-
stajac ze swojej wiedzy
specjalistycznej w zakre-
sie aplikacji proszkow.
Wszyscy ciezko i madrze
pracowali nad tym pro-
jektem, a wyniki w petni
to odzwierciedlaja. Zde-
cydowanie mozemy po-
wiedzie¢, ze przejscie
z lakierowania ciektego
na proszkowe byto do-
skonatg inwestycja dla
Link 51. Nasze wysokie
oczekiwania dotyczace
szybkiego zwrotu i licz-
nych korzysci opera-
cyjnych zostaty w pet-
ni spetnione lub nawet
przekroczone. (<]

Po prostu stabilny
proces lakierowania

Ty réwniez cenisz sobie stabilnosc
procesu lakierowania?

Pistolety proszkowe Encore® HD — oparte na
technologii fazy gestej, zaprojektowane by zapewni¢
szybka i czystg zmiane koloru.

W potaczeniu z opatentowanymi samoczyszczacymi
pompami HDLV® gwarantujg elastycznosé w
zastosowaniu oraz ekonomiczng prace w krotkich,
jak i dtugich seriach.

Pompy HDLV umozliwiajg 4.000 godzin bezobstugowe;j
pracy, trwale przyczyniajgc sie do podwyzszenia
jakosci.

Wiecej informacji znajdziesz na stronie

www.nordson.com/hdlv, w razie dodatkowych pytan
prosimy o kontakt droga mailowa.

ics.eu@nordson.com

Nordson

Performance by design




