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MALOWANIE PROSZKOWE

akiernia przysztosci juz dzis

W PELNI ZAUTOMATYZOWANY NOWY SYSTEM

MALOWANIA PROSZKOWEGO, WYKORZYSTUJACY

TECHNOLOGIE FAZY GESTEJ Z NAJNOWOCZESNIEJSZA
TECHNIKA APLIKACJI FIRMY NORDSON

NORDSON DEUTSCHLAND GMBH

Firma H.P. Kaysser GmbH + Co. KG w Nellmersbach w Niemczech jest jedng z wiodacych w dziedzinie
obrobki i powlekania blach. W celu zwigkszenia mozliwosci technicznych i wydajnosciowych urzadzen
do wykanczania powierzchni, H.P. Kaysser zainwestowat w nowy system malowania proszkowego,
wykorzystujacy technologie fazy gestej z najnowoczesniejsza technika aplikacji firmy Nordson.

@ Kabina, pistolety proszko-
we i centrum podawania
proszku tworza zintegro-
wany system zmiany kolo-
ru, ktéry umozliwia osiem
w petni zautomatyzowa-
nych, niezwykle szybkich
iwolnych od zanieczysz-
czen zmian kolorow.
Pompy Nordson HDLV sg
praktycznie bezobstugowe,
€0 0zNnacza, ze poprawia-
ja jakos¢, elastycznosé
i korzysci produkcyjne
w dtugim okresie czasu.

ponad 70-letnim do-
Swiadczeniem w dostar-
Czaniu wsparcia rozwojo-

wego i strategicznego klientom
praktycznie z kazdego sektora
biznesowego, Kaysser oferu-
je inteligentne, ekonomiczne
rozwiazania, poczawszy od
ustug inzynieryjnych i petnego
tancucha obrébki blach az po
logistyke. W petni zautomaty-
zowane operacje wytwarzaja

i przetwarzajg produkty wyko-
nane ze stali, zeliwa, stali nie-
rdzewnej i metali niezelaznych
- od pojedynczych, matych par-
tii po duze zamdéwienia. Firma
zapewnia klientom wysoka ja-
kos¢, niskie ceny i szybki czas
realizacji.

H.P. Kaysser zawsze wyréz-
niat sie w obrébce powierzch-
ni, juz w swojej wczesnej hi-
storii skupiat sie réwniez na
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alternatywach dla ciektych
systemdéw powtokowych. Kie-
dy H.P. Kaysser zainstalowat
swoja pierwsza lakiernie farb
proszkowych w 1969, ta nowa
technologia zostata dopiero co
wprowadzona na rynek, a ich
zaktad byt jednym z pierwszych
i najwiekszych w Niemczech.

W ciagu ostatnich 30 lat
operacje powlekania i zwigzane
z nimi procesy, takie jak zmiana
koloru i czyszczenie systemu,
osiagnety tak wysoki poziom
automatyzacji, ze nowocze-
sne linie do powlekania prosz-
kowego zasadniczo spetniaja
wymagania ,inteligentnej fa-
bryki”: zapewniaja maksymalng
elastycznosc¢ dla ekonomicznej
produkcji nawet bardzo matych
serii az do wielkich partii.

UTRZYMANIE
WZROSTU,
ZWIEKSZENIE
ELASTYCZNOSCI

Modernizacja i poprawa
zdolnosci malowania proszko-
wego w celu spetnienia obec-
nych i przysztych wymagan
nie byty niczym nowym dla
Thomasa Kayssera, dyrektora



generalnego H.P. Kaysser oraz
jego syna Timma. Wiosna 2015
r. poprosit syna o odpowiedzial-
nos¢ za planowanie i budowe
nowego systemu aplikacyjne-
g0. — Szukalismy odpowiedniej
kombinacji najwyzszej jakosci
powtoki w optymalnym proce-
sie —wspomina Timm Kaysser.
- Po pierwsze, potrzebowali-
$my najlepszych technologii do
identyfikacji i kodowania ele-
mentow podczas transportu,
obrébki wstepnej, maskowania
i powlekania. Ale potrzebowa-
lismy takze inteligentnego sys-
temu sterowania, aby potaczyc
wszystko razem.
W zwigzku z tym specyfika-
cje zaktadu okreslajg nastepu-
jace wymagania:
® Bezpieczna inwestycja
w dfugoterminowa, przy-
sztosciowa technologie
® Wyjatkowo wysoka ela-
stycznosc¢ produkgji

® Minimalizacja wptywu na
$rodowisko i maksymalizacja
zréwnowazonego rozwoju

® Stworzenie zdolnoécido za-
pewnienia catej produkcji na
wiasnych systemach lakier-
niczych, niezaleznie od wiel-
koscii wagi komponentéw

Rozmiar elementéw do po-
krycia i wynikajace z nich wyma-
gania wymiarowe dla systemu
malowania proszkowego szybko
daty do zrozumienia, ze projekt
ten bedzie wymagat znacznych
inwestycji i budowy dwdch zu-
petie nowych hal produkcyjnych.

Planujac i konfigurujac tech-
nologie powlekania, Kaysser
skorzystat z bogatego doswiad-
czenia CS Oberflachentech-
nik, firmy, ktéra juz wczesniej
uczestniczyta w tworzeniu kil-
ku gtéwnych linii do malowania
proszkowego.

Pierwsza nowa hala produk-
cyjna zostata ukoriczona pod
koniec 2018 r. Druga faza bu-
dowy, ktérej zakoniczenie pla-
nowane jest do korica 2020 .,
nadal trwa. W pierwszej hali
o powierzchni 2800 m? znajduje

sie linia do malowania prosz-
kowego, ktdra obstuguje ele-
menty o wymiarach do 2,5x 1,0
x 1,5 m i 350 kg na trawersie,
w seriach i o$Smiu zaplanowa-
nych zmianach koloru dzien-
nie. Przedmioty obrabiane prze-
chodza najpierw przez obszar
obrébki wstepnej sktadajacy
sie z maksymalnie szesciu stref
i zawieraja liczne opcje buforo-
wania i sortowania dla maksy-
malnej elastycznosci w drodze
do serca lakierni proszkowej,
gdzie jest umieszczona nowo-
czesna kabina do powlekania
firmy Nordson, zaprojektowa-
na dla maksymalnej szybkosci
zmiany koloru i ekstremalnej
czystosci.

Oparty na kabinie Color-
Max3 wariant zostat dostoso-
wany do istniejacych ograni-
czen przestrzennych, dlatego
w H.P. Kaysser zainstalowano
2,6-metrowa skrocong kabine
z nizszym dachem i oznaczono
ja jako ColorMaxE (Engineered).
Wysoka wytrzymatosé, wyjat-
kowo gtadkie powierzchnie
elementéw kabiny zapewniaja
minimalne przyleganie proszku
przez caty czas, a doskonate
oswietlenie kabiny utatwia wi-
zualna kontrole jakosci.
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Podczas pracy inteligentny
system zarzadzania przeptywem
powietrza zapewnia regularne
impulsy sprezonego powietrza
do przenoszenia nadmiaru prosz-
ku do centralnego systemu odzy-
sku, ktory bez wysitku przenosi
g0 z powrotem do centrum po-
dawania proszku. Zgodnie z ta
sama zasada system oczyszcza
sie podczas kazdej zmiany koloru
- prawie catkowicie automatycz-
nie. Wewnatrz kabiny proszek
jest naktadany przez osiem auto-
matycznych pistoletéw proszko-
wych Nordson Encore HD, ktére
sa przeznaczone zaréwno do
powlekania w technologii fazy
gestej, jak i do stosowania w wy-
soce zautomatyzowanych syste-
mach produkcyjnych.

Kabiny Nordson ColorMax®,
pistolety proszkowe Encore® HD
i centrum podawania proszku
Spectrum® HD tworza zinte-
growany system zmiany kolo-
ru, ktéry umozliwia osiem w petni
zautomatyzowanych, niezwy-
kle szybkich i wolnych od zanie-
czyszczen zmian koloréw. Aby
zapewnic, ze wymagany kolor
jest zawsze dostepny w odpo-
wiednim czasie, centrum poda-
wania proszku Nordson Spec-
trum HD dostarcza proszek ze

@ W dtuzszej perspektywie
znacznie poprawionej
jakosci powtok beda
towarzyszyc znaczne
oszczednosci materiatowe.
Dla H.P. Kaysser
oszczednosci docelowe
oszacowano na okoto 30
proc. Rzeczywiste oznaki
znacznie zmniejszonego
zuzycia proszku sg
juz widoczne, a jego
doktadny zakres bedzie
$cisle monitorowany
i dokumentowany.

LAKIERNICTWO PRZEMYSLOWE |nr 2 (118) 2019 | marzec-kwiecien



38 MALOWANIE PROSZKOWE

www.lakiernictwo.net

@ Detale o bardzo skom-
plikowanej geometrii
lakierowane sa w kabinie
do malowania recznego.

Swiezego zrodta i z odzysku. Ze
wzgledu na wysoka wydajnosé
transferu sprzetu do aplikacji
Nordson, generowane jest tylko
bardzo delikatne natryskiwanie.
Nadmiar strumienia jest zasysany
do podwdjnego cyklonu, gdzie
nadal uzyteczny proszek jest
zbierany w zbiorniku wyréwnaw-
Czym i pompowany z powrotem
do centrum podawania proszku
za pomoca pompy transferowej
HDLV. Ten odzyskany proszek
jest nastepnie przesiewany przez
sito ultradZwiekowe przed przej-
Sciem do gtéwnego zbiornika,
gdzie jest mieszany ze Swieza,
gotowa do uzycia farba.

W firmie H.P. Kaysser bardzo
zwraca sie uwage, ze wzgledéw
ekonomicznych i ekologicznych,
na wydajne odzyskiwanie prosz-
ku. Tylko minimalny procent nie-
uzytecznych drobin proszku tra-
fia do koricowego filtra, dzieki
czemu jest to bardzo wydajny
system aplikacji.
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INTUICYJNA OBStUGA

Praca linii malowania prosz-
kowego jest kontrolowana przez
system sterowania PowderPi-
lot HD firmy Nordson. Interfejs
uzytkownika oparty na ekranie
dotykowym zapewnia operato-
rowi odpowiednie informacje
o stanie poszczegdinych modu-
tow systemu, a takze instrukcje
krok po kroku, kiedy na przyktad,
podczas zmiany koloru wymaga-
na jest interwencja operatora.
W wiekszosci niezalezny od je-
zyka system sterowania sprawia,
ze obstuga jest bardzo intuicyjna
i w znacznym stopniu eliminuje
btedy operatorai potrzeby szko-
leniowe.

Dla detali o bardzo ztozonej
geometrii, ktérych nie mozna
pokry¢ w systemie kabin auto-
matycznych do malowania prosz-
kowego, zainstalowano kabine
do malowania recznego. Zostata
ona dostarczona przez integra-
tora systemu Rippert Anlagen-
technik GmbH & Co. System ten
jest przeznaczony dla dziesieciu
koloréw i do 15 zmian koloréw
dziennie.

MINIMALIZACJA
WPLYWU NA
SRODOWISKO

| MAKSYMALIZACJA
EFEKTYWNOSCI
ENERGETYCZNEJ

Inwestycja w nowy zaktad
produkcyjny jest zwiazana
z oczekiwaniem na dziesiecio-
lecia uzytkowania. — Decyden-
ci mojego pokolenia nie moga
juz skupiac sie prawie wytacz-
nie na aspektach technicznych
i handlowych — méwi Timm Kay-
sser. — Dzisiaj zadajemy pytania
dotyczace ochrony srodowiska,
zréwnowazonego rozwoju i zu-
zycCia energii.

Opierajac sie na catkowicie
bezrozpuszczalnikowym, przy-
jaznym dla $rodowiska systemie
malowania proszkowego z za-
awansowanymi technologiami
czyszczeniaitransferu, ktére za-
sadniczo eliminuja marnotraw-
stwo proszku, nie ma zadnych
watpliwosci, ze firma jest na do-
brej drodze do dtugotrwatego
zrownowazonego rozwoju. Co
wiecej, nowa automatyczna linia
do powlekania jest skonfiguro-
wana do wyjatkowej, energo-
oszczednej pracy dzieki Nord-
son ,,Going Green Package”,
w ktérym urzadzenia dziataja
w potaczeniu z inteligentnym
systemem sterowania, aby stale
dostosowywac sie do aktualnych
potrzeb energetycznych w danej
chwili. Na przyktad, gdy skanery
wykrywaja znaczace luki w do-
stawie produktéw do kabiny,
wszystkie pistolety proszkowe
sa przetaczane w tryb gotowosci,
a przeptyw powietrza w kabinie
jest zmniejszany do minimalne;j
wymaganej szybkosci wycigga-
nia, przy uzyciu falownika w celu
zmniejszenia wymaganej mocy
elektrycznej.

WSTEPNE WYNIKI:
BYtO WARTO!

Po 30 miesigcach planowa-
nia i budowy pierwsze proby
malowania na linii proszkowe;j



rozpoczeto w listopadzie
2018r. — zimponujacymi
wynikami juz od pierw-
szego dnia.

Tym, co uderza od
razu, to ogromna popra-
wa jakosci powierzchni.
Podczas gdy grubos¢ po-
wtoki na starej linii zwykle
wahata sie od 150 do 200
um, zastosowanie nowe-
go systemu byto w stanie
obnizy¢ grubos¢ powtoki
0 okoto 80 um do 120 pm.
Wysoki poziom kontroli
procesu, dzieki technolo-
gii Nordson Dense-Pha-
se, pozwoli klientowi osia-
gnac dalsze oszczednosci
proszku i wyzsza jakos¢,
poniewaz moze on precy-
zyjnie kontrolowac swojg
aplikacje proszkowa przy
dalszych optymalizacjach.

W diuzszej perspekty-
wie planowane s3 znacz-
ne oszczednosci mate-
riatowe. Dla H.P. Kaysser,
oszczednosci docelowe
0szacowano na okoto 30
proc. Rzeczywiste oznaki
znacznie zmniejszonego
zuzycia proszku sg juz wi-
doczne, a jego doktadny
zakres bedzie scisle mo-
nitorowany i dokumen-
towany.

Kolejna wartos¢ doda-
na $wiadczy o wyjatkowo
ekonomicznej i zréwnowa-
zonej eksploatacji syste-
mu. Mimo ze oczekiwanie
96-procentowej sprawno-
$ci cyklonu wymagajgcego
automatycznej kabiny sta-
nowito ambitny cel, zostat
on osiggniety juz w fazie
rozruchu.

Wybdr wydajnej tech-
nologii fazy gestej, wysoce
zautomatyzowane kompo-
nenty, zintegrowany sys-
tem sterowania zaktadem
z identyfikacja koddw kre-
skowych trawers, a takze
50-proc. wzrost wydajno-
Sci sprawiajg, ze zakfad jest
doskonale przygotowany
do dalszego dtugotrwa-
tego wzrostu.

- Wyglada na to, ze
wraz z naszymi partnerami
przemystowymi i handlo-
wymi umiescilismy tu cos,
co dziata naprawde dobrze
— ocenia Timm Kaysser. -
Z usmiechem dodaje: ,Naj-
lepsze sktadniki i niezbyt
wielu kucharzy — wszyst-
ko to tworzy odpowiednia
recepture. Tak jak w wie-
luinnych przypadkach byt
to klucz do sukcesu tak-
ze i unas”. (<}

NORDSON INDUSTRIAL
COATING SYSTEMS

Nordson Corporation jest jednym z wiodgcych
Swiatowych producentdw precyzyjnego sprzetu

Po prostu stabilny
proces lakierowania

Ty réwniez cenisz sobie stabilnosc
procesu lakierowania?

Pistolety proszkowe Encore® HD - oparte na
technologii fazy gestej, zaprojektowane by zapewni¢
szybka i czystg zmiane koloru.

W potgczeniu z opatentowanymi samoczyszczgcymi
pompami HDLV® gwarantujg elastycznos¢ w
zastosowaniu oraz ekonomiczng prace w krotkich,
jak i dtugich seriach.

Pompy HDLV umozliwiajg 4.000 godzin bezobstugowej

pracy, trwale przyczyniajgc sie do podwyzszenia
jakosci.

Wiecej informac;ji znajdziesz na stronie

dozujacego, ktory stosuje kleje, uszczelniacze, powtoki
ciekte i proszkowe oraz inne materiaty do szerokiej gamy
produktow konsumenckich i przemystowych dla operacji
produkcyjnych. Firma produkuje réwniez urzadzenia
wykorzystywane do testowania i kontroli komponentow
elektronicznych, a takze systemy oparte na technologii
do utwardzania UV i proceséw obrébki powierzchni.
Nordson ma bezposrednie oddziaty i biura wsparcia
sprzedazy w ponad 30 krajach. Wiecej informacji mozna
znalez¢ na stronie: www.nordson.com/ics.

www.nordson.com/hdlv, w razie dodatkowych pytan
prosimy o kontakt droga mailowa.

ics.eu@nordson.com

ordson

Performance by design




