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MALOWANIE PROSZKOWE

oprzet AGD nabiera koloru

NOWA LINIA DO MALOWANIA PROSZKOWEGO
ZWIEKSZA ELASTYCZNOSC PRODUKCIE
PRZY JEDNOCZESNYM OBNIZENIU KOSZTOW

KAMIL OBERSTEDT
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BSH Electrodomésticos Espafia zastepuje 30-letnia linie do malowania
proszkowego i przechodzi na membranowa technologie fazy geste;j,
co ma duzy wptyw na jakos¢, elastycznos¢ a takze rentownos¢.

SYSTEMY
POWLEKANIA
PRZEMYStOWEGO
NORDSON

oddéwka, kuchenka, zmy-
L warka do naczyn, pral-

ka — przez dtugi czas te
gtéwne urzadzenia gospodar-
stwa domowego byty ukryte
za drzwiami lub ,wygnane” do
piwnicy. W dzisiejszych otwar-
tych przestrzeniach mieszkal-
nych monotonia projektowania
AGD nalezy juz do przesztosci.
Nowoczesna lodéwka, czesto
w szlachetnym antracycie lub
ol$niewajacej czerwieni, pasuje
do starannie zaprojektowanej
atmosfery i kolorystyki nowej
kuchni.

BSH Electrodomésticos
Espafia w Hiszpanii malu-
je proszkowo urzadzenia pod
markami Bosch, Siemens, Neff
i Balay. Firma wczesnie zauwa-
zyta trend w kierunku rézno-
rodnosci kolorystycznej i zain-
stalowata najnowoczesniejszy

system malowania proszkowe-
go z technologia fazy gestej fir-
my Nordson.

Spdétka BSH Hausgerate
GmbH z Monachium, od 2015 .
zalezna w 100 proc. od Bosch
Group, ma za sobg 50-letni suk-
ces. Firma powstata w 1967 .
jako potaczenie oddziatéw AGD
Bosch i Siemens. t.aczac te spe-
cjalistyczna wiedze, nowa firma
starata sie przetrwac¢ powaz-
ny kryzys, ktéry miat miejsce
w tym czasie i przygotowac sie
na nowo odradzajacy sie rynek
europejski.

Poczawszy od potowy lat
80. XX wieku BSH przeksztat-
cita swoja internacjonalizacje
na rozwijajace sie rynki europej-
skie, azjatyckie i amerykariskie,
podejmujac wspdlne przedsie-
wziecia z silnymi markami re-
gionalnymi lub przejmujac je.

W rezultacie w 1988 r. kon-
cern nabyt dwie firmy z dtuga
tradycja w branzy — hiszpani-
ska grupe Balay-Safel, a wraz
z nig nowy zaktad produkcyjny
w Esquiroz, ktéry produkuje lo-
dowki od 1987 .

Na poczatku XXI wieku hisz-
panski boom budowlany i nie-
ruchomosciowy spowodowat
gwattowny wzrost popytu takze
na urzadzenia AGD. Aby zaspo-
koi¢ to zapotrzebowanie, ope-
racje powlekania zlecono na
zewnatrz ale kiedy nagle pekta
barika mieszkaniowa, hiszpan-
ska gospodarka pograzyta sie
w powaznym kryzysie, a popyt
na takie towary spadt.

W 2008 roku firma wzno-
wita wewnetrzne operacje ma-
lowania proszkowego. W tym
czasie istniaty dwie kabiny,
w ktérych dzier w dzierh kom-
ponenty byty pokrywane bia-
tym i metalicznym srebrnym.
Jednakze potrzeba wiekszej
liczby koloréw i wiekszej ela-
stycznosci zmiany koloru byta

Nordson Corporation jest jednym z wiodacych na Swiecie producentow precyzyjnego sprzetu

dozujacego, ktory stosuje kleje, uszczelniacze, powtoki ciekte i proszkowe oraz inne materiaty

do szerokiej gamy produktéw konsumenckich i przemystowych podczas operacji produkcyjnych.

Firma produkuje rowniez sprzet wykorzystywany do testowania i kontroli elementow
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elektronicznych, a takze oparte na technologii systemy do utwardzania promieniami UV i proceséw
obrobki powierzchni. Nordson ma biura operacyjne i biura wsparcia sprzedazy w ponad 30 krajach.
Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie: www.nordson.com/ics.



palgca. Jose Luis Castillo, odpo-

wiedzialny za produkcje zmywa-

rek w BSH Electrodomésticos

Espafia, poinformowat réwniez,

ze w starych kabinach groma-

dzito sie zbyt duzo proszku, co
powodowato wieksze wyma-
gania w zakresie konserwacji

i bezpieczerstwa.

Aby méc zaoferowac swoim
klientom wiekszy wybor kolo-
row i wyzsza jakos¢ wykoncze-
nia, w 2015 r. BSH postanowito
rozszerzy¢ swoje zaplecze i za-
inwestowac w nowa linie do ma-
lowania proszkowego. Cele no-
wego systemu zostaty ustalone
wysoko, przy czym priorytetem
byto szes$¢ najwazniejszych:

o gwattowny wzrost wy-
dajnosci powlekania, by
nadazac¢ za rosnacym
zapotrzebowaniem

® optymalizacja jakosci powto-
ki i eliminacja przerdbek

® maksymalna elastycznos¢
dziatania - dowolny produkt,
dowolny kolor na zadanie

® maksymalna automatyzacja

i kontrola procesu dla jako-

$ci malowania i oszczedno-

$ci proszku

® znaczace zmniejszenie zu-
zycia energii

® zgodnosc z najsurowszymi
normami ekologicznymi.

REKOMENDACJE DO-
TYCZACE TECHNOLOGII
GESTEJ FAZY

José Luis Castillo zrobit ro-
zeznanie w branzy i spotkat sie
Z pozytywnymi opiniami su-
gerujacymi wybor technologii
fazy gestej firmy Nordson. Uzyt-
kownicy informowali o wysokiej
wydajnosci aplikacji przy niskich
kosztach utrzymania zapew-
nianych przez te technologie.
Pan Castillo odwiedzit kilka ta-
kich linii dziatajacych juz w tym
regionie.

Podczas wizyt byt pod wra-
zeniem jakosci powtok i szyb-
kiego tempa produkcji. Klu-
czowy byt réwniez wysoki
poziom operacji zmiany koloru

i automatyzacja naktadania po-
wioki. — Wszystkie te argumen-
ty przemawiaty za technologia
fazy gestej — wyjasnia José Ca-
stillo. — Ale naprawde zachwy-
cita mnie mozliwos¢ dokonania
catkowitej zmiany koloru w cia-
gu 10 minut przy minimalnym
wysitku ze strony operatoréw!

Po powrocie do Esquiroz
podjeto decyzje o zainwesto-
waniu w systemy malowania
proszkowego firmy Nordson.
W grudniu 2016 r. uruchomio-
no pierwsza z dwach linii do ma-
lowania proszkowego.

Farba proszkowa jest nakfa-
dana przez cztery pistolety au-
tomatyczne po kazdej stronie
kabiny, ktére sa zamontowa-
ne na manipulatorach o dtugim
skoku. Specjalnie zaprojektowa-
ne dla technologii fazy gestej
systemy aplikacyjne Nordson
Encore HD transferuja proszek
przy minimalnej ilosci powie-
trza, co zapewnia miekki natrysk
i wysoka wydajnos¢ aplikacji. —
Przy maksymalnej predkosci li-
nii wynoszacej 2,80 metra na
minute osiagamy powierzchnie
pokryta 530 mkw. na godzine,
po obu stronach — méwi José
Miguel Lopez Alzorriz, inzynier
z oddziatu obrébki metali BSH
Electrodomésticos Espafia. —
To doskonata wartos¢, ktéra
ilustruje wydajnos¢ naszego
systemu.

Kabina do malowania prosz-
kowego Nordson ColorMax3,
pistolety proszkowe Encore HD
i centrum podawania proszku
Spectrum HD tworza potezne
rozwiazanie do zmiany koloru,
tak bardzo wymagane przez
BSH Electrodomésticos Espafia
w specyfikacji projektu. Wszyst-
kie elementy systemu sa tatwo
dostepne, dzieki czemu zmiany
koloréw sa szybsze. Aby spetnic¢
wymagania klientéw dotyczace
wysokiego standardu wykoni-
czenia powierzchni, zarowno
proszki z recyklingu, jak i Swie-
ze farby s3 przesiewane przez
sito ultradZwiekowe o srednicy
oczka 200 mikrondw.

MALOWANIE PROSZKOWE ]5

www.lakiernictwo.net

PRECYZYJNE
STEROWANIE CYFROWE

Integracja oprogramowania
sterujacego maszynami z sys-
temem sterowania wyzszego
rzedu stanowi dla inzynieréw
duze wyzwanie przy moderni-
zacji czesci linii produkeyjne;j.
— Ale nie w naszym przypadku
- stwierdzit José Alzorriz. - Po-
wderPilot HD, system kontro-
li linii malowania proszkowego
Nordson, zostat bez problemu
podtaczony do naszego systemu
kontroli produkcji BSH Wonde-
rware. Nasze obawy, ze ten krok
moze spowodowac opdznienia,
byty bezpodstawne.

@ Wysokiej jakosci drzwi
lodowkowe sa malowane
proszkowo na nowej linii
w BSH Electrodomésticos
Espana.

@ Zuzycie sprezonego
powietrza i energii jest
monitorowane przez
Sentron PAC3200 i system
BSH Wonderware ERP.
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@ Kabina szybkiej zmiany ko-
loréw Nordson ColorMax3,
pistolety proszkowe Encore
HD i centrum podawania
proszku Spectrum HD
tworzg niezawodny system
zmiany koloréw, ktory
w petni spetnia specyfika-
cje BSH Electrodomésticos
Espana.

WNIOSEK PO
PIERWSZEJ FAZIE
BUDOWY: JESTESMY
NA DOBREJ DRODZE!

Oprécz paneli bocznych
sprzetu AGD nowa linia umoz-
liwia teraz BSH Electrodomé-
sticos Espafia powlekanie drzwi
lodowki. Osiagniecie wysokiej
jakosci wykoriczenia wymaga-
nej przy najbardziej widocznych
czesciach, przy jednoczesnym
zmniejszeniu kosztéw powleka-
nia, wymagato starannej opty-
malizacji parametrow i pracy
systemu. Na starej linii produk-
ty byty rutynowo powlekane far-
ba na grubos¢ 200 pm, czesto
w dwadch przejsciach, aby za-
pewnic jednolite powierzchnie.
Po modernizacji, dzieki kontroli
procesowej, BSH byto w stanie
zmniejszy¢ grubos$c do 100 pm
lub mniej, co spowodowato
znaczne oszczednosci proszku.
Znaczaco poprawiono réwniez
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efektywnos¢ aplikacji pierw-
szego przejscia. Jakos¢ powto-
ki od samego poczatku robita
wrazenie. Sprezone powietrze
i zuzycie energii s monitorowa-
ne zarowno przez Nordson Po-
wderPilot HD, jak i system BSH
Wonderware ERP.

OBStUGA KLIENTA
W NORDSON

Podczas uruchamiania
i wdrazania nowej linii do malo-
wania proszkowego, ilekro¢ po-
jawiaty sie jakiekolwiek potrzeby,
zespot Nordson scisle wspétpra-
cowat z BSH, aby zaoferowac
rozwiazania. System mozna
elastycznie i fatwo dostroic, aby
uzyskac pozadang wydajnos¢
powlekania i zoptymalizowac
czas zmiany koloru. — Za kazdym
razem, gdy odkryto jakikolwiek
obszar optymalizacji, doskonata
wspdtpracai Scisty nadzor perso-
nelu Nordsona zapewniaty szyb-
kie i skuteczne rozwigzanie, bez
przerywania naszej normalnej
produkcji — méwi Castillo.

DRUGA FAZA BUDOWY
| ZAKONCZENIE

Aby réwnolegle malowac
trzema gtéwnymi kolorami
w 2018 r. zainstalowano jesz-
cze dwie kabiny ColorMax3. By
obstuzy¢ wszystkie trzy kabiny
jednoczesnie, nalezato rowniez
zwiekszy¢ wydajnos¢ przeno-
$nika. Rozdzielacz dodany do
systemu przenos$nikdéw pozwo-
lit przyspieszy¢ transport czesci
i zwiekszyc¢ elastycznos¢ pro-
dukgji. Dzieki inteligentnym inwe-
stycjom i zarzadzaniu projektami
BSH w petni zaspokoito swoja
potrzebe produkcji,,dowolnego
produktu w dowolnym czasie”.

Przyjaznos¢ dla srodowiska
nowej linii byta bardzo wazna dla
BSH. W tym celu catkowite zuzy-
cie energii i zuzycie sprezonego
powietrza sa nie tylko monito-
rowane i dzielone miedzy ste-
rownikiem Nordson PowderPilot
i systemami BSH Wonderware

ERP, ale takze zminimalizowa-
ne dzieki wdrozeniu pakietu
wydajnosci,Going green” firmy
Nordson. Oprogramowanie wy-
korzystuje inteligentne elementy
sterujace, aby dostosowac zu-
Zycie energii przez urzadzenie
do aktualnego zapotrzebowania.

W przypadku systemu BSH
Electrodomésticos Espafa za-
wieszenie produktéw na prze-
nos$niku taricuchowym w po-
trojnych grupach z odstepami
pomiedzy nimi okazato sie na
tyle optymalne, aby zapewni¢
okno czasowe dla automatycz-
nego cyklu czyszczenia. Powsta-
te przerwy w linii sa wykrywane
przez bariere swietlng i przesy-
tane do uktadu sterowania, ktéry
przetgcza komponenty systemu
w tryb gotowosci: systemy napy-
lania sa wytaczone, uktad wen-
tylacyjny kabiny i automatyczne
czyszczenie podtogi sg przeta-
czane w tryb gotowosci, ruchy
pistoletéw s3 zatrzymywane, co
Znacznie zmniejsza zuzycie ener-
gii oraz sprezonego powietrza.

W fazie uruchamiania insta-
lacji tryb gotowosci wymaga co
najmniej 30 sekund na aktywa-
cje. W wyniku dalszej optymali-
zacji czas ten zostat skrécony do
22 sekund w celu uzyskania do-
datkowych oszczednosci energii.

SAME KORZYSCI

— Inwestycja w nowa linie la-
kiernicza opfacita sie pod kaz-
dym wzgledem - podsumowuje
Alzorriz i omawiajac zalety no-
wej technologii, zaczyna od po-
prawy jakosci: — Nasi klienci ofe-
ruja urzadzenia AGD w wyzszym
segmencie cenowym, a wyma-
gania, jakie ich klienci koricowi
stawiaja dzi$ na wykonczenie
powierzchni lodéwki, sa po-
dobne do oczekiwan wzgledem
samochodu. Dzieki technologii
fazy gestej bardzo tatwo osia-
gamy ten poziom jakosci!

Nie ma praktycznie koniecz-
nosci poprawek lakierniczych
z powodu btednej operacji malo-
wania proszkowego. — To jedna



OSTATECZNY ROZRACHUNEK

CELE

Szybkie zmiany kolory

Oszczednosc energii

OSIAGNIECIA

Wysoki stopief automatyzacji

Wysokie standardy ekologiczne

Zwiekszona wydajnos¢ powlekania
Elastycznos¢ w produkcji wiekszej liczby réznych czesci
Wyzsza jako$¢ powierzchni, bez przerobek

» Szybka, pozbawiona zanieczyszczen zmiana koloru

» Elastycznoé¢ dziatania

» Maksymalna kontrola procesu dla oszczednosci i jakosci

proszku

Oszczednos¢ energii
Kontrola procesow

z najbardziej uderzajacych
réznic w stosunku do tego,
co kiedys byto — potwier-
dza Castillo. — Nasze rygo-
rystyczne normy kontroli
jakosci sg przestrzegane
przy pierwszym przejez-
dzie prawie w 100 proc.
przypadkdéw, popraw-
ki sg rzadkim wyjatkiem.
Obaj panowie uwazaja, ze
powodem tego jest wyso-
ki stopien kontroli procesu
zapewnianej przez nowy
sprzet. — To oczywiscie
ztozony system — moéwi
Castillo. — Najpierw mu-
sisz skupic sie na zasadach
dziatania iich interakcji. Ale
potem system oferuje sze-
roki zakres mozliwosci do-
strajania poszczegdinych
parametréw i przy niewiel-
kim doswiadczeniu szybko
osiggasz optymalny wynik.
— Stale monitoruje-
my na przyktad zuzycie
energii i sprezonego po-
wietrza, abysmy mogli
je dalej optymalizowac —
dodaje Alzorriz. — Analizy
dokonuje sie za pomoca
narzedzia, ktére dostarcza
nam danych na temat sys-
temu sterowania Nordson
PowderPilot HD i naszego
wewnetrznego systemu
BSH Wonderware ERP.

Wysoka wydajnos¢ produkji
Wysoce zautomatyzowana linia do powlekania

Kolejnym pozytywnym
aspektem systemu jest to,
Ze zuzycie energii i prosz-
ku znacznie spadto, nawet
wraz ze wzrostem zdolno-
Sci produkcyjnej. — Nasza
najwieksza oszczedno-
scig jest zuzycie energii —
informuje Alzorriz. — Fakt,
ze zuzywamy znacznie
mniej energii, to nie tylko
dobra wiadomos¢ dla nas,
ale takze dla catej Grupy
BSH. Zrobilismy wszyst-
ko, co w naszej mocy,
aby osiggnac¢ ogromne
oszczednosci w wysoko-
$ci 25 miliondw kWh ogdé-
tem w latach 2015-2017!
Osiagnelismy wszystkie
nasze cele i jeszcze wiecej.

Wydajnos$¢ nowego
systemu jest okoto czte-
ry razy wieksza niz jego
poprzednika. — Nastapit
ogromny wzrost asorty-
mentu produktéw i licz-
by kolorow, ktére mo-
zemy teraz przetwarzac
- moéwi Castillo. - Zmia-
ny koloréw sa w duzym
stopniu zautomatyzowa-
ne i realizowane w ciggu
kilku minut. Dzieki temu
mozemy przez caty czas
bardzo elastycznie reago-
wac na nasze wymagania
produkcyjne. (X)

Po prostu stabilny
proces lakierowania

Ty réwniez cenisz sobie stabilnosc
procesu lakierowania?

Pistolety proszkowe Encore® HD — oparte na
technologii fazy gestej, zaprojektowane by zapewni¢
szybka i czystg zmiane koloru.

W potaczeniu z opatentowanymi samoczyszczacymi
pompami HDLV® gwarantujg elastycznosé w
zastosowaniu oraz ekonomiczng prace w krétkich,
jak i dtugich seriach.

Pompy HDLV umozliwiajg 4.000 godzin bezobstugowe;j
pracy, trwale przyczyniajgc sie do podwyzszenia
jakosci.

Wiecej informacji znajdziesz na stronie
www.nordson.com/hdlv, w razie dodatkowych pytan
prosimy o kontakt droga mailowa.

ics.eu@nordson.com | www.nordson.com/ics
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