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akierowanie proszkowe 4.0

W PELNI ZAUTOMATYZOWANY | WYDAINY PROCES

O NAJWYZSZEJ JAKOSCI

Rittal jest jednym z wiodacych na Swiecie dostawcéw systemow obudow,
dystrybucji zasilania, klimatyzacji, infrastruktury IT oraz oprogramowania
i ustug. Ten globalny gracz z Herborn w Niemczech pozwolit nam na wglad
w konfiguracje i procesy w swoich najnowoczesniejszych systemach
malowania proszkowego.

wszystkich ryn-  zmiany nalezy wprowadzic, aby
N kach, w niezliczo-  wytwarzac produkty o wysokiej

nych branzach  jakosci, ktére spetniajg aktualne
i prawie w kazdej firmie, Indu-  wymagania klientéw?
stry 4.0 to kolejna wielka rzecz: Maszyny i urzadzenia z Nie-
ale czy inwestycja w nowy  miec sg wizytéwka lokalnego
sprzet naprawde sie optaca? Ja-  przemystu i cieszg sie duzym
kie warunki nalezy speticijakie  popytem na catym Swiecie.

@ Lakierowanie proszkowe 4.0 - maksymalizacja sterowania procesem za pomoca technologii fazy gestej oraz
analiza danych produkcyjnych w celu optymalizacji i wydajnego ustawienia parametrow aplikacji powtoki.
Czesto jest to powtoka, ktora stuzy do spetnienia specyficznych wymagan klienta dla obudowy. Wymogi
te wynikaja na przyktad z miejsca instalacji obudowy systemoéw fotowoltaicznych lub turbin wiatrowych.
Instalowane sg w halach produkcyjnych dostawcow samochodéw, w przemysle spozywczym lub w centrach
zarzadzania danymi.
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Wszedzie tam, gdzie wymagana
jest ochrona elektroniki, istnieje
duze prawdopodobieristwo, ze
obudowy systemu sterowania
wyposazeniem, rozdziatu mocy
lub klimatyzacji pochodza od
Rittal. Z siedziba w niemieckim
kraju zwiazkowym Hesja, Rit-
tal jest prawdziwym globalnym
graczem, zatrudniajacym po-
nad 9300 oséb i obstugujacym
13 zaktaddéw produkcyjnych na
catym Swiecie.

MILIONY METROW
KWADRATOWYCH
| INTELIGENTNA

STANDARYZACJA

- Naszym celem jest sto-
sowanie produktéw standar-
dowych, aby szybciej i na czas
spetni¢ wymagania klienta —
przyznaje Heiko Denner, kie-
rownik projektu technolo-
gii wykonczenia powierzchni
w Rittal. - Jestesmy w trak-
cie tworzenia warunkdéw do
osiagniecia petni zadowolenia
klienta, szczegdlnie w dziedzi-
nie systemoéw powtokowych.
Catkowita liczba metréw kwa-
dratowych powierzchni malo-
wanej proszkowo w skali roku
mierzona jest juz u nas w mi-
lionach!

Oprdécz standardowego
koloru firmy Rittal, jasnosza-
rego RAL 7035, wiele innych
koloréw zatwierdzonych przez
Quality Assurance jest dostep-
nych w produkcji seryjnej, tak
aby spetni¢ zyczenia klientow.



- Dla kazdego, kto oferu-
je tak szerokg game koloréw,
bardzo wazna jest inteligentna,
niezwykle elastyczna koncep-
cja kabiny lakierniczej — uwaza
Denner.

Rittal opiera sie tutaj na naj-
wyzszych standardach tech-
nologii Nordson ColorMax?, ze
specjalnym materiatem podtogo-
wym kabiny i wysoce zautoma-
tyzowanymi cyklami czyszczenia,
ktére umozliwiaja maksymalnie
szybkie zmiany koloru. - Kabiny
ColorMax? idealnie nadaja sie do
wszystkich naszych zastosowan,
niezaleznie od tego, czy urucha-
miamy jeden kolor na zmiane ro-
bocza, czy tez czesto musimy je
zmieniac¢ — dodaje Denner.

Czesto w uzyciu sg powtoki,
ktére stuza do spetnienia specy-
ficznych wymagan klienta doty-
czacych wykoriczenia obudowy.
Wymogi te wynikajg na przy-
kfad z miejsca instalacji obudow
systemow fotowoltaicznych lub
turbin wiatrowych, czy to w ha-
lach produkcyjnych dostawcéw
samochoddéw, czy w przemysle
spozywczym lub w centrum za-
rzadzania danymi.

Wraz z nowymi mozliwo-
$ciami projektowania obuddéw
firma opracowuje konkretne roz-
wiazania dla bardzo szerokiego
zakresu zastosowan, na przy-
ktad w przemysle spozywczym,
ktéry podlega bezkompromiso-
wym wymaganiom higienicz-
nym we wszystkich obszarach.
Odpowiedni projekt obudowy
moze pomac zaoszczedzi¢ srod-
ki czyszczace i dezynfekujace,
poprawi¢ wyniki czyszczenia
i zmniejszy¢ ryzyko zanieczysz-
czenia. Znaczacym przyktadem
dla systemu firmy sa turbiny wia-
trowe i systemy fotowoltaiczne,
ktérych obudowy zewnetrzne
musza wytrzymywac wiatr i wa-
runki pogodowe, aby chronic¢
wrazliwg technologie sterowania
przed ekstremalnymi wahaniami
temperatury i wilgocia. W po-
dobny sposdéb aplikacje w dzie-
dzinie IT, technologii transportu
oraz w skrajnych przypadkach

budowy maszyn i przemystu
przetwoérczego réwniez nakfa-
daja specjalne wymagania.

Po zainstalowaniu obudo-
wa zwykle pozostaje na swo-
im miejscu przez wiele lat, tam
gdzie czeste sa agresywne
srodowiska. Oznacza to, ze po-
wtoka proszkowa musi dziatac¢
niezawodnie, a takze dobrze
wygladac przez dtugi czas przy
niekorzystnych warunkach.
- Nasze produkty moga to osia-
gnac tylko dlatego, ze konse-
kwentnie stosujemy powtoki naj-
wyzszej jakosci — méwi Heiko
Denner, powracajac do tematu
wykonczenia powierzchni.

Liczy sie dla niego nie tylko
jakos¢ wykonczonej powierzch-
ni, ale takze skutecznos¢ proce-
su powlekania. — Abysmy mogli
zapewnic¢ zawsze wysokga jakos¢
i uzyskac catkowita niezaleznos¢
od personelu, precyzyjnie zde-
finiowalismy nasze procesy isg
one stale monitorowane oraz
dostosowywane — zapewnia. —
I nic nie jest dzietem przypadku.

MAKSYMALIZACJA
STEROWANIA PROCE-
SEM ZA POMOCA TECH-
NOLOGII GESTEJ FAZY

— Oczywiscie bardzo do-
ktadnie mierzymy i rejestruje-
my zuzycie proszku, ale to samo
dotyczy réwniez zuzycia ener-
gii — wyjasnia nasz rozmowca.
— Wszystkie parametry zuzycia
sg nastepnie obliczane nie tylko
dla partii, ale tez dla poszczegdl-
nych elementéw - to pozwala
nam osiagna¢ niezwykle wysoki
poziom przejrzystosci procesu.

Zebrane w ten sposob dane
pomagaja sprawnie dostoso-
wac system dla utrzymania klu-
czowych parametréw. Jedno-
czesnie stanowig one réwniez
podstawe do dalszych dziatan
optymalizujacych procesy: duze
ilosci zwiekszaja potencjalnie na-
wet najmniejsze oszczednosci.

- Juz od lat polegamy na
technologii fazy gestej — mowi
kierownik projektu. — Na dzis,
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bardzo stata praca pomp HDLV
zapewnia idealne warunki dla
powtarzalnych proceséw, trans-
portujac proszek z niezwykta
doktadnoscia z naszych workow
o wadze 400 kg do centrum do-
zowania proszku i do pistoletéw,
anastepnie ponownie zawraca-
jac chmure proszku do syste-
mu — tym samym utrzymujemy
stabilna jakos¢ materiatu przez
dtuzszy czas.

Ponadto mata predkos¢
przeptywu i wysoka kondensacja
proszku generujg ,miekka chmu-
re”, ktéra pozwala pistoletowi
proszkowemu dziata¢ bardzo
blisko malowanego przedmiotu.
Wraz z niskim wytadowaniem
koronowym znacznie zwieksza
sie wydajnos¢ aplikacji, a jedno-
czesnie zapewnia korzysci w po-
staci gtebokiej penetracji, nawet
przy bardziej skomplikowanych
geometriach obudowy.

Jednorodnos¢, z jaka ta tech-
nologia rozprowadza proszek
po powlekanej powierzchni, jest
widoczna nawet gotym okiem.
— Czasami, w przesztosci, mie-
lismy do czynienia z tzw. efek-
tem ramki obrazu — wspomina
Denner. — To byta mata strefa tuz
przy lakierowanej krawedzi de-
talu. Dzisiaj, przy niskim zuzyciu

www.lakiernictwo.net

@ Kabiny lakiernicze
ColorMax? idealnie
nadaja sie do wszystkich
zastosowan w firmie
Rittal, bez wzgledu na
to, czy uruchamiany jest
jeden kolor na zmiane
robocza, czy czesto trzeba
je zmieniac.
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@ Bardzo stabilna praca
pomp HDLV® zapewnia
idealne warunki dla
powtarzalnych procesow,
precyzyjnie transpor-
tujac proszek z duzych
workéw o wadze 400 kg
do centrum proszkowego
i pistoletow, a nastepnie
ponownie zwracajac
chmure proszku do
systemu, dzieki temu
materiat jest utrzymany
w stabilnych warunkach
przez dtugi czas.

NORDSON
INDUSTRIAL
COATING
SYSTEMS

proszku, rozktad warstw powtoki
jest tak jednolity, ze wiecej to sie
nie przydarza, wiec teraz spetnia-
my standardy Rittal QA.
Osiagniecie takiego poziomu
powtarzalnosci oraz jednolitosci
wymaga wielkiej starannosci.
Nawet swiezy proszek przesie-
wa sie do centrum proszkowe-
go Spectrum® HD, poniewaz po
dtuzszym przechowywaniu lub
po pewnym czasie transportu
zaobserwowano, ze $wiezo do-
starczony proszek tworzy wy-
jatkowo mate grudki. — To moze
spowodowac btedy w naszych
wrazliwych procesach, a prze-
siewanie eliminuje mozliwos¢
takiego zdarzenia — wyjasnia.

CZYNNIK LUDZKI
WCIAZ SIE LICZY

- Kazdy, kto wyobraza so-
bie, ze wysoce zautomatyzo-
wane systemy nowoczesnej

lakierni proszkowej ograniczaja
operatoréw produkcyjnych do
zwyktych statystéw, nie moze
by¢ bardziej w btedzie — zapew-
nia kierownik projektu Den-
ner, poréwnujac swoja sytuacje
z sytuacja pilota w nowocze-
snym kokpicie. — Nawet naj-
drobniejsza anomalia wymaga
szybkiej reakcji i to wtasciwej!
Konsekwentnie wysoka ja-
kos¢ i wydajna produkcja nie
tylko wymagaja od operato-
réw maszyn najwyzszej czuj-
nosci i niezawodnosci, ale tak-
ze ciagtego zaawansowanego
szkolenia. — Moze to brzmiec
jak sprzecznos¢, ale im prost-
sza jest operacyjnosc systemu,
tym bardziej ztozone procesy
stoja za nim — wyjasnia Den-
ner. — Nasi operatorzy musza
miec jasne zrozumienie tych
proceséw, aby méc podjac od-
powiednie dziatania, gdy zajdzie
taka potrzeba.
Doswiadczenie pokazuje,
jak wazne jest wczesne infor-
mowanie pracownikéw o zmia-
nach - takie podejscie jest sys-
tematycznie stosowane przez
grupe Friedhelm Loh, do ktérej
nalezy Rittal. Ta rodzinna firma,
uznana w 2018 roku za jedne-
g0 z najlepszych pracodawcow
w Niemczech juz po raz dzie-
siaty z rzedu, ktadzie duzy na-
cisk na ksztatcenie ustawiczne.
— Jesli chodzi o specjali-
styczna wiedze, ktdrej potrze-
bujemy w obszarze powlekania,
chetnie korzystamy z kurséw
szkoleniowych w centrum tech-
nicznym firmy Nordson — in-
formuje kierownik projektu.
— Nasi pracownicy korzystaja

z treningu w takich praktycz-
nych warunkach, poniewaz jest
on o wiele lepszy niz teoretycz-
ne seminarium w sali zajec.

Operatorzy zyskuja réwniez
motywacyjny impuls z zupetnie
innego Zrédta: od kontrolera
PowderPilot® HD na ekranie
systemu powtokowego. - Wielu
pracownikéw doswiadcza dzig
Znacznej poprawy swojej pracy,
kiedy uzywajg tych nowocze-
snych terminali do wykonywa-
nia funkcji monitorowania i ste-
rowania — méwi Heiko Denner,
ktéry od razu wymienia kolejna
zalete tego systemu: — Szcze-
gblnie w naszej sytuacji, oparty
na ikonach interfejs okazat sie
bardzo wygodny dla uzytkowni-
ka. Z miedzynarodowa sitg ro-
bocza, ztozona z pracownikéw
z ponad 100 krajéw, niezalezna
od jezyka obstuga systemu jest
niewatpliwie najmadrzejszym
rozwigzaniem!

Kiedy system prowadzi
operatoréw przez skompli-
kowane procedury, takie jak
zmiana koloréw, wyraznie
i bezpiecznie, ich entuzjastycz-
ne opinie wcale nie sg niespo-
dzianka.

Rittal ma 50-letnia trady-
cje sukcesu, a klienci od dawna
cenig sobie jakos¢ produktdw.
- Nasze powtoki przemysto-
we spetniajg ich wymagania
- na ladzie, w powietrzu i na
wodzie — stwierdza Denner.
- Niektore z naszych obuddéw
sg zainstalowane na jachtach.
Produkty te nie tylko swiet-
nie wygladaja, ale réwniez wy-
trzymuja ucigzliwe dla powtok
morskie powietrze. (X}

Nordson Corporation jest jednym z wiodacych na Swiecie producentéw urzadzen do

precyzyjnego dozowania, ktore aplikuja kleje, uszczelniacze, powtoki ptynne i proszkowe oraz

inne materiaty do szerokiej gamy produktéw konsumenckich i przemystowych podczas operacji

produkcyjnych. Firma produkuje réwniez urzadzenia wykorzystywane do testowania i kontroli

LAKIERNICTWO PRZEMYSLOWE |nr 6 (116) 2018 | listopad-grudzien

elementow elektronicznych, a takze systemy oparte na technologii do proceséw utwardzania UV
i obrébki powierzchni. Nordson posiada biura operacyjne i biura sprzedazy w ponad 30 krajach.
Aby uzyskac wiecej informacji, prosimy odwiedzi¢: www.nordson.com/ics.



